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0 UebergangsstQck aus Kunststoff rum Verblnden von Kunststoffrohren mlt Armaturen oder Rohren 
- ausmetalllschenWcrkstoffen. 

@ Das eine Ende das afs Kunststoffmuffe (2) ausgebllde- 
ten GbergangsstOcks (1) welst etne abgesetzte Boh- 
rung (3) zum Qnschweissen efnss Kunststofrrohres (4) auf, 
und fn das andere Muff en ende 1st etne Messlnghutee (5) mft 
etner Durchgangsbohrung (6) erngesprttzt die efnen Man- 
telabschnitt (5a) mitAussengewlnde (7) zum Aufschrauben 
elner Armatur und efnen Mantetabschnltt (5b) mft emer 
Sechskantform (8) zum Ansetzen elnes SchraubenschlOs- 
sels aufwetet Zur formscNOssigen und flOsslgkeltsdichten 
Bnbettung der MessfnghOlse (5) In der Muffe (2) slnd Im 
Aussenmantel der HOtee Umfengsnuten (9, 10) angebracht, 6 
von denen etne (10) eine schwalbenschwanzartfg abge- 
schrfigte Flanke (10a) aufwetet, die den Nutquerschnltt zum 
Nutgrund (10b) erwertert In dem dam Kunststottrohran- 
sehiuss der Muffe (2) zugewandten Ende der HQtsenboh- 
rung (6) 1st eine vom Kunststoff der Muffe (2) ausgefOBte 
Ringnut (11) angeordnet In dem RIngrand an dem dem 
Kunststoffrohranschluss der Muffe (2) zugewandten Ende 
der zyUndrischen MesstnghQIse (5) slnd radiate, vom Kunst- 
stoff der Muffe (2) ausgefQIlte 6oh0tze els Verdrehsiohe- 
rung angeordnet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eln ObergangsstQck aus 
Kunststoff zum Verbinden von Kunststoffrohren 
mft Armaturen Oder Rohren aus metallischen Werk- 
stoffen, Insbesondere for Sanity und Heizungs- 
anfagen, welches ate Kunststoffmuffe ausgebildet 
est, deren etnes Ende elne abgesetrta Bohrung zum 
Bnschwefssen eines Kunststoffrohres und deren 
anderos Ende elne elngespdtzte HOIse aus metaJR- 
schem Werkstoff mft Fm Aussenmante) sjigeordne- 
ten Umfangsnuten und mft elner Gewfndebohrung 
zum Bnschrauben einer Anmatur oder mft elner Ver- 
langerung mft Aussengewinde zum Aufschrauben 
einer Armatur aufweist (DE-AS 1 008 967). 

Wasserfetomgen aus Kunststoftohr, z.B. Foty- 
fithyienrohr, kommen In stefgendem Masse In Sanl- 
tar- und Hefzungsanlagen In Wohn- und Bfirogeba> 
den, Krankenhausem und Industriebauten zum Bn- 
satz, da Kunststoffrohre im Vergleleh zu den 
bisher fQr derartige Anlagen am haufigsten verwen- 
deten Kupfer- und Stahlrohren gegenOber aggres- 
sfvem Wasser am wtderstarrisfahigsten sfnd. 

Bel dem aus der DE-AS 1 008 987 bekannten, als 
Kunststoftmuffo ausgebfldeten ObefgangsstQck 
Widen die tm Aussenmantel der MetaJIhOlse ange- 
ordneten Umfangsnuten elne Art Labyrinthdbh- 
tung, die befm Bnbau des ObergangsstOckes in 
Hefsswasserie&ingen mft Wassertemperaturen bte 
zu 95*0 aufgrund der unterschledllchen Ausdeb- 
nungskoeffizienten von Kunststoff und MetaD und 
der bel Kunststoff unter Bnwfrkung hSherer Tempo* 
raturen auftretenden Krfecherscheinungen die er- 
forderifche Dtehtheit zwtechen der MetaflhQIse und 
dem Muffenkfiiper vermtesen lasst 

Der Erfindung fiegt die Aufgabe zugrunde, efn 
ObergangsstOck aus Kunststoff zum Verbinden 
von Kunststoffrohren fur flOssfge Mecflen mft Ar- 
maturen oder Rohren aus metaJOschen Werkstoffen 
zu entwtekeln, das bel Temperaturen bis 95*C und 
elnem Oberdruck bis 10 bar elne absolute Dlchtheft 
gewahrielstet 

Diese Aufgabe wfrd ausgehend von elnem Ober- 
gangsstOck der efngangs beschriebenen Art durch 
die Kennzelchnungsmerkmale des Schutzanspru- 
ches 1 gelost 

Die abhanglgen AnsprOche enthalten zweckmas- 
slge Weiterbildungen der Erfindung. 

Das erfindungsgemasse Obergangsstuck zeteh- 
net sfch dadurch aus, dass die ausseren Umfangs- 
nuten der MetaJIhOlse. von denen mlndestens elne 
elne schwajbenschwanzanlg abgeschragte Ranke 
aufweist, In Verbfndung mft der In der HOIsenboh* 
rung angeordneten, vom Kunststoff des Muff en- 
kdrpers ausgefOIIten Ringnut eln Kriechen des 
Kunststoffe sowohl In axlaler als auch In radfaler 
Richtung ausschlfesst, so dass das Obergangs- 
stOck den Anforderungen des Temperaturwechsel- 
versuches bel 20-C und 93°C mft 10 bar System- 
Oberdruck Im Rahmen der PrOfung von Rohren und 
Formtellen fflr SanitSr- und Hefzungsanlagen fn vol- 
lem Umfang genOgt In dem erfindungsgemassen 
Obergangsstuck sfnd die Muffe aus Kunststoff 
und die HQIse aus Metafl optimal unter Ausnutzung 
der besonderen thermischen Bgenschaften von 



Kunststoff und Metafl mfteinander kombfnlert 

Die Erfindung tst nachstehend anhand der Zeteh- 
nung nSher ertautert Es zeigt 

5 Fig. 1 einen Langsschnftt einer ersten AusfOh- 
rungsform des ObergangsstOcks, 

Fig. 2 einen Querschnftt nach Unte iWI der Rg. 1 
und die 

Rg. 3 und 4 Langsschnffle zwefer welterer Aus- 
10 fOhrungsfbrmen des Ubergangsstucks. 

Bel (ten verschfedenen AusfQhrungsbelspfefen 
sind glelche oder fihnflche Bauteiie durch gletehe 
Bezugszelchen gekennzetehnet 

15 Das Obergangsstuck 1 nach den Rgn. 1 und 2 
zum Verbinden von Kunststoffrohren mft Arrnatu- 
• ren oder Rohren aus metaliischen Werkstoffen 1st 
als Kunststoftmuffe 2 Z.B. bus Polyfithylen ausge- 
bildet. deren eines Ende efne abgesetzte Bohrung 3 

20 zum Hnschwelssen eines Wasserrohres 4 auf- 
weist, das aus dem gfeichen Kunststoff, Z.B. Poly- 
athytea wfe die Muffe 2 besteht In das andere En- 
de der Muffe 2 1st efne MessfnghOIse 5 mft einer 
Durchgangsbohrung 6 eingespritzt, oTe einen Man- 

25 telabschnitt 5a mft Aussengewinde 7 zum Auf- 
schrauben einer Annatur und einen daran an- 
schliessenden ausseren Mantelabschnftt 5b mft eJ- 
ner Sechskantfonn 8 zum Ansetzen eines 
SchraubenschfQsseis aufweist, wobei die Mantetab- 

30 schnftte 5a, 5b der MessInghQise 5 in axialer Rich- 
tung aus der Kunststoffmuffe 2 vorstehen. 

Zur formschlusslgen und flossigkertscOchten Bn- 
bettung der Anschtusshfilse 5 In der Muffe 2 eirtd 
Im Aussenmantel der HOIse Umfangsnuten 9, 10 an- 

35 gebracht, von denen elne 10 efne schwaJben- 
schwanzartig abgeschragte flanke 10a aufweist 
die den Nutquerschnitt zum Nutgrund 10b erweftert, 
und In dem dem Kunststoffrohranschluss der Muf- 
fe 2 zugewandten Ende der HDlsenbohrung 6 bt et- 

40 ne vom Kunststoff der Muffe 2 ausgefQHte Ringnut 
11 angeordnet Die Nutbreite 10c der Mute 10 mft 
Schwalbenschwanzquerschnftt 1st grosser als die 
BreHe 9a der ubrlgen ausseren Umfangsnuten 9 
der MessInghQise 5. 

45 In dem RIngrand 12 an dem dem lOinststoffohfan- 
schluss der Muffe 2 zugewandten Ende der zyDn- 
drfschen MessfnghQlse 5 sind radiale, vom Kunst- 
stoff der Muffe 2 ausgefOifte SchlHze 13 als Ver- 
drehsicherung angeordnet 

60 Die Nuten 9 mft Recm^ckquerschnfrt und die Nut 
10 frit einem Schwalbenschwanzquerecrtnffi Im Aus- 
senmantel der MessfnghQlse .5 zusammen mft der 
Ringnut 11 In der Durchgangsbohrung 6 sowie den 
radialen SchlHzen 13 im RIngrand 1 2 der MessInghQJ- 

55 6e 5 verhlndem eln « Kriechen* des Kunststoffes 
der Muffe 2 bel Erwfirmung der Muffe bis Qber 
90*C durch das durch das Obergangsstuck strd- 
mende Medium, zJB. Hersswasser, sowohl fn axlaler 
Richtung a, b ate auch in radfaler Richtung c nach 

60 aussen und gewaJirlelsten elne absolute Dlchtheft 
des ObergangsstOcks. 

Der In die Ringnut 11 der Bohrung 6 der Messing- 
hOtse 5 efngreifende, zur HOIse konzentrische Ring- 
absatz 14 der Muffe 2 kann elne zus§tzflche 

65 Ringdichtflache 15 fQr elne nioht dargestelite Em- 
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schraubarmalur zu der Abdlchtung der Armatur mft- 
tels Hanf oder dgL Dicntungsmatertal In der HQlsa 
Widen. 

Das ObergangsstOck 16 nach Rg. 3 weist elne 
MessInghOlse 6 mit einer Bohrung 6 mft elnem Innen- 
gewtode 17 zum Elnschrauben einer nfchf dargestell- 
ten Armatur aut Das ^ObergangsstOck 16 unter- 
scheldet slch von dem ObergangsstOck 1 nach den 
Ftgn. 1 und 2 femer dadurch, dass cfie Rlngnut 11 fn 
dem dem Kunststoffrohranschluss der Muffe 2 zu- 
gewandten Ende der MessinghOlse 5 eine schwal- 
benschwanzartfg abgeschragte Irtnere Ranke 11a 
bestet cfie den Nutquerschnftt zum Nutgrtmd 11b er- 
weitert und die ein «Kriechen» des Kunststoffmate- 
rials des Rlngabsatzes 74 der Muffe 2 bel Erwa> 
mung in radiaier Rfchtung d nach tnnen verhbtdert 

Bel dem ObergangsstOck 17 nach Rg. 4 1st Im Un- 
terschfed zu dem ObergangsstOck 16 nach Rg. 3 die 
aussere Ranke 1 to der Ringnut 11 In der MesstnghOJ- 
se 5 schwalbenschwanzartig abgeschragt 

Des weiteren besteht die MdgtichkeH, so won I die 
innere 1 1 a ate auch die aussere Ranke 1 1 c der Ring* 
nut 1 1 ab zus chrflgen. 

Das vorbeschriebene ObergangsstOck kann eJs 
Wlnkebnuffo und als Untorputzmuffa 
sein. 
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HOIse (5) konzentrlsche RIngabsatz (14) der Muffe 
(2) eine RingolchtHSche (15) fflr elne Ekischraubar- 
matur bikfet 

5. ObergangsstOck nach elnem der AnsprOche 1 
bis 4, gekennzeichnet durch In dem Ringrand (12) an 
dem dem Kunststoffrohranschluss der Muffe (2) 
zugewandten Ende der MetaUhOJse (5) angeordne- 
te, radtale, vom Kunststoff der Muffe ausgefOllte 
Schfitze (13) als Verdrehsicherung. 

6. ObergangsstOck nach elnem der AnsprOche 1 
bis 5, gekennzeichnet durch elnen als Sechskant 
(8) ausgeblldeten fiusseren Mantelabschnitt (5b) 
der MetallhOIse (5) zum Ansetzen elnes Schrauben* 
schlOssela. 
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1. ObergangsstOck aus Kunststoff zum Verbin- 
den von Kunststoffrohren mil Armaturen Oder Roh- 
ren aus metallischen Werkstoffen. fnsbesondere 
fOr Sa nftfir - und Heteungsardagen, welches als 
Kunststoff muff a ausgebfldet 1st, deren elnes Ende 
elne abgesetzte Bohrung zum Bnschweissen elnes 
Kunststoffrohres und deren anderes Ende eine ein- 
gespritzte HOIse aus metalllschem Werkstoff mit im 
AussenmanteJ angeordneten Umfangsnuten und mit 
einer Gewfndebohrung zum EInschrauben einer Ar- 
matur oder mit einer Verfangerung mft Aussengewln- 
de zum Aufschrauben einer Armatur aufwetet, da- 
durch gekennzeichnet, dass mlndestens eine (10) 
der fiusseren Umfangsnuten (9 V 10) der metallischen 
HOIse (5) elne schwalbenschwanzartig abgeschrag- 
te Ranke (10a) atmveist die den Nutquerschnftt 
zum Nutgrund (10b) erweftert, und dass in dem dem 
Kunststoffrohranschluss der Muffe (2) zugewand- 
ten Ende der HQlsenbohrung (6) eine vom Kunst- 
stoff der Muffe (2) ausgefOllte Rlngnut (11) ange- 
ordnetlst 

2. ObergangsstOck nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet dass die Nutbreite (10c) der Nute 
(10) mit Schwalbenschwanzquerechnftt grosser 1st 
als diejenige (9a) der Qbrigen fiusseren Umfangsnu- 
ten (9)dsr MetallhOIse (5). 

3. ObergangsstOck nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Rlngnut (11) in dem 
elnen Ende der HOIsenbohrung (6) elne schwalben- 
schwanzartig abgeschragte innere Ranke (11a) 
und/oder elne abgeschragte aussere Ranke (11c) 
aufwelst, die den Nutquerschnltt zum Nutgrund (11b) 
erweftert 

4. ObergangsstOck nach elnem der AnsprOche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet dass der in die Rlng- 
nut (11) in der HQlsenbohrung (6) elngrelfende, zur 
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